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Quando la vendemmia meccanica

e conveniente

La meccanizzazione sta diventando anche in Italia una
necessita per rimanere competitivi con i nuovi mercati
emergenti. Le indagini svolte su varie vendemmiatrici
confermano che la raccolta dell’'uva a macchina € conve-
niente per gran parte della viticoltura italiana nonostan-
te le perdite che pero si vanno riducendo con le macchi-

ne piu moderne

P. Gasparinetti, W. Biasi, L. Bonato, T. Maschio, C. Peratoner, G. Teot,

E. Fogar, R. Gubiani, G. Pergher

Siamo nel bel mezzo della vendem-
mia e 1'obiettivo preminente & quello di

colturali nel vigne-
to e riescono a stu-

acquisto di una vendemmiatrice (grafi-
co 1). Per tutte le altre realta in cui non
ci sono le condizioni per I'acquisto in
proprio della vendemmiatrice, la mec-
canizzazione della vendemmia potreb-
be essere effettuata ricorrendo al con-
toterzismo, come gia avviene in molte
aree viticole del Veneto orientale e del
Friuli-Venezia Giulia. Questo processo,
peraltro, si sta verificando (ad esempio
per il pomodoro) o & gia avvenuto per
altre colture quali i cereali. Bisogna ri-

Tabella 1 - Superfici coltivate a uva da vino e fra-

zione raccolta a macchina

raccogliere i risultati di un anno di la-  pire il mercato con — - :
voro e di fatiche nel migliore dei modi. vini di ottima qua- Paese SuPe’f'l““e avite |  Superficie raccolta a macchina
Per raggiungere questo scopo & di fon- lita a prezzi com- (ha) (ha) [ (%)
damentale importanza la tempestivita petitivi (foto 2). Spagna 1.280.000 180.000 14
della raccolta al momento in cui 'uva In Italia, d’altra  Italia 956.000 20.000 2
raggiunge il punto di maturazione otti- parte, non esiste  Francia 929,000 604.000 65
male. La tempestivita d'altra parte siot- un gran numero di  Portogallo 360.000 187.000 52
tiene o raccogliendo con la vendem- aziende che hanno  Argentina 207.000 110.000 53
miatrice o a mano mediante cantieri di  una superficie me-  California 145.000 140.000 97
raccolta molto numerosi che si avval-  dia vitata superio- ~ Cile 114.000 51.000 45
gono di una consistente quota di mano-  re ai 25-30 ha, che ~ Germania 104.000 73.000 70
dopera avventizia (foto 1). potenzialmente  SudAfrica 103.000 71.000 69
Peraltro, in Italia, ancor oggi la mag-  quindi riuscirebbe- ~ Australia 67.000 60.000 90
gior parte dell'uva viene raccoltaama- ro ad ammortizza-  Austria 57.000 38.000 67
Nuova Zelanda 8.200 8.000 98

no anche se le prime esperienze di
vendemmia meccanica risalgono all'i-
nizio degli anni 70. Da allora, questa
pratica si e diffusa relativamente poco
in Italia mentre in molti Paesi e di-
ventata la principale tecnica per la
raccolta dell'uva. L’arretratezza della
meccanizzazione in Italia risulta an-
che dai dati relativi al parco macchine
mondiale: nel 1994 si contavano nel
mondo circa 18.500 vendemmiatrici,
di cui 9.500 operanti nella sola Fran-
cia, seguita da Spagna, Portogallo, Sta-
ti Uniti, Argentina, Germania, Sud
Africa e Australia, mentre I'Italia occu-
pava I'ultimo posto con poche macchi-
ne soltanto (tabella 1).

Ultimamente pero, per la crescente
difficolta di reperire manodopera ne-
cessaria e per la sempre maggiore ne-
cessita di ridurre i costi di produzione,
l'interesse per la vendemmia meccani-
ca si sta risvegliando. Infatti & necessa-
rio essere competitivi verso le nuove
viticolture emergenti nel panorama
mondiale (Australia, Nuova Zelanda,
Cile, Sud Africa e California) che otten-
gono ottimi risultati con meccanizza-
zioni spinte di tutte le varie operazioni

re in tempo utile
I'elevato prezzo di

Fonte: elaborazione dati Oiv.

VA

Foto 1 - Nel mondo la vendemmia meccanica é piu diffusa che da noi e la tempestivita e la

capacita di lavoro di una macchina sono paragonabili a quelle di circa 50 persone
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Grafico 1 - Curve dei costi della vendemmi:
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In funzione della superficie raccolta per vendemmiatrici semoventi e trainate.

cordare inoltre che circa I'85% della su-
perficie viticola italiana e situata in pia-
nura o in colline transitabili da macchi-
ne e quindi perfettamente vendemmia-
bili meccanicamente.

Controllo della qualita
di lavoro
delle vendemmiatrici

La possibilita di un maggiore impie-
go della vendemmia meccanica in Ita-
lia & avvalorata non solo dal largo uso
di tale pratica in aziende di molti Pae-
si che producono vini di indubbio va-
lore qualitativo, ma anche dai primi ri-
sultati di una indagine biennale (1994-
1995) condotta in Veneto e Friuli dallo
Studio Progettonatura e dal Diparti-
mento di produzione vegetale e tecno-
logie agrarie dell'Universita degli studi
di Udine.

Tramite queste prove si e voluto
analizzare il lavoro svolto da un cam-
pione di macchine vendemmiatrici dal
punto di vista della qualita del prodot-
to raccolto, delle perdite e dei danni al
vigneto. Sono stati poi rilevati anche i
dati necessari per il calcolo della con-
venienza economica della vendemmia
meccanica rispetto alla manuale e
quella attuata mediante ricorso al con-
toterzista.

I vari rilievi sono stati realizzati per
diverse macchine su diverse varieta di
uva diffuse in tale area: Merlot, Caber-
net Franc, Cabernet Sauvignon, Char-
donnay, Sauvignon e Pinot Grigio. La
scelta dei vitigni e stata fatta tenendo
conto della loro maggiore o minore at-
titudine alla vendemmia meccanica.

La qualita del lavoro delle diverse
macchine e stata valutata cercando di
quantificare le perdite di prodotto, il
grado di ammostamento, le impurita e
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Foto 2 a e b - L'uso delle macchine vendemmiatrici in certi Paesi &
cosi diffuso che & molto raro trovare personale che raccoglie I'uva a
mano nei vigneti. E frequentissimo vedere 2-3 vendemmiatrici
all’orizzonte dei vigneti francesi (a) o lunghi camion con cassoni
zeppi d’'uva vendemmiata a macchina sulle strade australiane (b)

i danni riscontrabili nel vigneto dopo il
passaggio delle macchine. Ognuno di
tali aspetti ¢ determinato da diverse
componenti.

Le perdite di prodotto sono dovute a
perdite di succo a terra, perdite di zuc-
chero sulle foglie, perdite di acini a
terra (prima del passaggio della mac-
china o per il divergersi delle scaglie)
(foto 3a e 3b e foto 4) e perdite di grap-
poli e acini non raccolti dalla macchi-
na (foto 5).

Con le prove effettuate, si € mirato a
quantificare queste quattro diverse
componenti con particolare attenzio-
ne alla misura della quantita di mosto
che rimane sulle foglie e a terra dopo il
passaggio della macchina.

Le perdite totali di prodotto dipendo-
no strettamente dal tipo di vitigno e dal-
le condizioni fisiologiche della pianta al
momento della raccolta (stress idrico e
livello di maturazione dei grappoli), ol-
tre che dalla vendemmiatrice impiegata

(tabelle 2 e 3). Dai dati relativi alle sin-
gole cultivar, emerge chiaramente che
le perdite riscontrate su Pinot Grigio
(24,3%) si discostano decisamente da
quelle sugli altri vitigni che hanno fatto
riscontrare valori medi attorno al 14%.
11 Pinot Grigio, infatti, ha dimostrato di
essere, anche a livello di perdite di pro-
dotto, la cultivar piti problematica per
la vendemmia meccanica tra quelle
analizzate. Viceversa, il minore grado di
perdite totali si & osservato per il Ca-
bernet Sauvignon (12,6%), seguito dallo
Chardonnay (13,8%).

Relativamente alle singole vendem-
miatrici (tabella 3), il miglior risultato
e stato ottenuto dalle macchine di ulti-
ma generazione con aste intere o bloc-
cate con il 12)7% di perdite totali.

Il dato elevato relativo alle perdite
totali delle macchine ad aste libere &
dovuto a un maggiore numero di grap-
poli rimasti sulla pianta. Cio dipende
in massima parte dall'eta e, quindi, dal



Foto 3 - Si pensa
erroneamente che le
perdite siano

in gran parte causate
da perdite a terra.

In realta gli acini
caduti a terra
possono variare dal-
lo 0,1 allo 0,5% (a)
Le perdite per mosto
a terra, soprattutto
espulso dai
ventilatori possono
variare dall’1 al 4%
in funzione della
regolazione

dei ventilatori e

del grado di matura-
zione dell’'uva (b)

Foto 4 - La quota maggiore di perdite per
ammostamento & quella che rimane sulle
foglie. Questa aumenta con I'aumentare
della difficolta al distacco degli acini e con
I'aumentare della frequenza di scuotimento.
Si sono riscontrati valori variabili

dal 6 al 12%

Tabella 2 ite medie per cultivar '
Perdite in zucchero raccoglibile (%) Perdite totali
Cultivar acini caduti mosto mosto grappoli total in peso

aterra aterra | sulle foglie | sulla pianta e (%)
Pinot Grigio 01 23 173 4,6 24,3 17,0
Sauvignon 04 09 10,7 34 15,3 10,7
Chardonnay 0,9 0,9 79 4,0 13,8 9,7
Cabernet Franc 04 1.2 57 83 15,6 10,9
Merlot 0,2 1,9 83 39 14,3 10,0
Cabernet Sauvignon 0,2 43 55 25 12,6 8,8

Tabella 3 - Perdite medie per tipo di vendemmiatrice

Perdite in zucchero raccoglibile (%) Perdite to-
Vendemmiatrici acini caduti] mosto | mosto | grappoli | perdite [taliinpeso
aterra | aterra [sulle foglie[sulla pianta| totali (%)
Trainataad aste libere 0,6 18 9.2 6,5 18,2 12,7
Trainata ad aste bloccate (a) 04 19 14 42 178 124 Foto 5 - Mentre per la vendemmia manuale
Trainata ad aste bloccate (b) 0,2 21 8,2 22 127 89 i grappoli rimasti sulla pianta possono
Semovente ad aste bloccate 0,1 05 11,9 4,8 17,2 12,0 variar_e traun 2 eun 4%, quelli prgsepti
Trainata a scuotimento verticale (GDC) 02 32 6,6 41 14,1 99 dopo il passa99'|° della vendemmua_tn;g 6%
Semo_vente a scuotimento verticale (CSM) 0,8 1,0 81 38 13,6 9,5 f ao ;Sr?rrr:: zs;eéspigi? :;Tseargs izug :J;o" s
Medie 04 1.7 912 413 15,6 1019 mac(hina)

L’INFORMATORE AGRARIO 38/96 57



ticoltura

ee X MR e T

58 L’INFORMATORE AGRARIO 38/96



";/

w9

el

17'.1
L)
& #L
u A
Y e

Foto 6 - Situazioni
prima e dopo il pas-
saggio della macchi-
na. Per una potatu-
ra non corretta le
perdite attorno ai
pali possono essere
anche consistenti
(a). La regolazione
di tutti i componenti
della vendemmiatri-
ce & fondamentale.
Le situazioni in se-
quenza prima e do-
po il passaggio della
vendemmiatrice
mostrano chiara-
mente come dopo
una buona regola-
zione (c) anche lievi
perdite dei grappoli
lasciati sulla pianta
(b) possono essere
eliminate
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grado di predisposizione del vigneto;
infatti, nei vigneti con piu di 20 anni,
gia di per sé con palificazioni non ido-
nee alle macchine, si trovano spesso
fili portanti non ben tesi per cui alcuni
grappoli vengono a trovarsi al di fuori
dall'azione dei battitori. Inoltre in tali
vigneti si trovano spesso viti non alli-
neate e diritte, ceppi storti e distanti
dai tutori; ci possono essere pali dal
diametro eccessivo o non allineati
che, assieme alla rigidita dei ceppi,
frenano 'azione dei battitori e man-
tengono aperte le scaglie per lungo
tempo (foto 6). Tutto cio fa si che se si
pongono in correlazione le perdite do-
vute ai grappoli non raccolti con l'eta
del vigneto si viene a trovare una si-
tuazione di perdite crescenti man ma-
no che il vigneto invecchia (grafico 2).

Una quota consistente delle perdite
totali e rappresentata da quelle per
mosto sulle foglie (foto 7), le quali, pe-
raltro, dipendono direttamente dal
grado di ammostamento. Il grado di
questo e dovuto molto alla tipologia
dell'organo di raccolta e a quella di
scuotimento, infatti le vendemmiatrici
a scuotimento orizzontale hanno fatto
registrare valori mediamente piu ele-
vati rispetto a quelli delle macchine a
scuotimento verticale.

Com’era logico attendersi (tabella 5),
queste perdite assumono il valore piu
elevato nel caso del Pinot Grigio
(17,3%), che & la varieta con il maggiore
grado di ammostamento (18,7%), men-
tre i livelli di perdite minori si osserva-
no per i due Cabernet e lo Chardonnay.

E pensabile, inoltre, che interventi
particolari come la defogliazione della
zona dei grappoli (non praticata nelle
aziende in cui si sono eseguiti i rilievi)
ma molto diffusa in altre zone (Trenti-
no, Toscana, Oltrepo Pavese) possano
garantire una riduzione delle perdite
sulle foglie. Questa nuova tecnica
quindi, che puo essere eseguita
meccanicamente, consente peraltro di
avere un microclima a livello di grap-
poli meno predisponente all'insorgere
di Botrytis cinerea (foto 8 e 9).

Ammostamento e impurita

Il problema dell'ammostamento me-
rita una particolare considerazione, in
quanto e noto che a una maggiore
quantita di mosto libero presente nel
vendemmiato corrisponde un maggio-
re rischio di inizio di fermentazioni in-
controllate e di fenomeni di macera-
zione di parti solide della buccia, con
conseguente decadimento qualitativo
del prodotto ottenibile da tali uve so-
prattutto nel caso di varieta bianche
(Pergher et al., 1994).

Dalle prove effettuate (tabella 4),
emerge che il grado di ammostamento
per le vendemmiatrici a scuotimento

59
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Foto 7 - Le elevate perdite di mosto sulle foglie si possono notare
anche dopo alcuni giorni dalla vendemmia quando le foglie
bagnate di mosto in seguito al loro asciugamento tendono a
seccarsi per osmosi inversa come in questo vigneto di Pinot Grigio

Vendemmiatrici Ammo(sn}na)mento lm;()uzglta
Trainata ad aste libere 10,8 17
Trainata ad aste bloccate (a) 8,5 15
Semovente ad aste bloccate (b) 6,8 04
Trainata ad aste bloccate 8,1 1,6
Trainata a scuotimento verticale 4,7 0,8
Semovente a scuotimento verticale 31 0,7

orizzontale varia dal 10,8% delle mac-
chine ad aste libere di prima concezio-
ne al 6,8% delle semoventi ad aste inte-
re o bloccate di ultima generazione
(foto 10a), valori sensibilmente pill
elevati di quelli ottenuti dalle due ven-
demmiatrici a scuotimento verticale,
che, grazie al loro sistema di scuoti-
mento agente sul filo di sostegno del
cordone permanernte e non sulla vege-
tazione stessa, hanno fatto registrare
valori di ammostamento del 4,7% per
la vendemmiatrice a scuotimento ver-
ticale operante su GDC (foto 10b) e
del 3,1% per quella operante su «corti-
na semplice mobilizzata» (CSM).
I'livelli di ammostamento piu elevati
sono stati fatti registrare dalle due
vendemmiatrici con battitori ad aste
libere (fofo 10), mentre dei nuovi si-
stemi ad aste frenate, si & rivelato piu
efficace quello delle semoventi (6,8%

¥ / di ammostamento) rispetto a quello

T ; & delle trainate (8,1%).
: : Sl L0 o T e et € Ve i Lasd 99T B : Il grado di ammostamento, peral-
Foto 8 - Macchina defogliatrice al lavoro. La defogliazione, anche se pué aumentare il tro, risulta essere dipendente dal tipo
grado di ammostamento, riduce le perdite di mosto sulle foglie divitigno. Come si puo osservare dal-

X4

Foto 9 - Filare prima (a) e dopo (b) la defogliazione
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ininfluenti con le ultime versioni (a)

TRt i 'J Ak --‘. I& %103 10b= 7M7Y, ,:-.av‘ )i‘ S ‘ - LY vy
Foto 10 - Il livello di ammostamento delle macchine si & ridotto notevolmente negli anni fino a ottenere ottimi risultati e livelli di impurita

Le vendemmiatrici a scuotimento verticale per il loro modo d’azione e per il particolare sistema di intercettamento del prodotto riducono al

minimo i valori di ammostamento (3%) (b)

Foto 11 - | danni a germogli e tralci
generalmente non pregiudicano il rinnovo
per I'anno a venire

Guitiver mento (%) | (%)
Pinot Grigio 18,6 14
Sauvignon 12,0 14
Chardonnay 38 0,7
Cabernet Franc 32 0,7
Merlot 72 2,0
Cabernet Sauvignon 0,7 1,2

la 6 - Capacita di lavoro e impiego di mano-
ara medie per tipo di vendemmiatrice

significative tra le
vendemmiatrici a
scuotimento verti-

Velocita Capacita Impiego di cale e quelle a

Vendemmiatrici effettiva effettiva | manodopera ¢\ ntimento oriz-

(km/h) thah) (il zontale sia nella

Trainata ad aste libere 14 0,36 11 percentuale di tral-

Trainata ad aste bloccate 15 0,42 1,0 ci e germogli feriti,

Semovente ad aste bloccate 21 0,50 0,9 sia nel numero di

Trainata a scuotimento verticale (GDC) 23 0,48 14 gemme danneggia-
Semovente a scuotimento verticale (CSM) 22 0,54 1.6 te (foto 11).

la tabella 5, il Pinot Grigio é la varieta
per la quale si ha, di gran lunga, la
maggiore percentuale di mosto libe-
ro. Questo vitigno, infatti, e caratte-
rizzato da un grappolo molto compat-
to che richiede, in genere, una mag-
giore frequenza di scuotimento da
parte dei battitori, accompagnata da
una ridotta velocita di avanzamento
per ottenere il completo distacco de-
¢li acini dal raspo.

Un grado di ammostamento pil con-
tenuto si é ottenuto sulle varieta a frut-
to rosso (Cabernet Sauvignon in pri-
mis) e, per i bianchi, sullo Chardonnay.

Per quanto riguarda le impurita pre-
senti nel prodotto raccolto, il valore
medio ottenuto dalle macchine ¢ stato
contenuto entro il 2%. Il livello pitu bas-
so si € ottenuto con una vendemmia-
trice semovente che presenta un ulte-
riore sistema di pulizia dalle impurita
operante prima che I'uva intercetti i
nastri trasportatori con lo 0,4% di cor-
pi estranei presenti, in media, nel ven-
demmiato.

Danni al vigneto
Per quanto riguarda i danni al vigne-
to non si sono riscontrate differenze

Infatti, per tutte
le vendemmiatrici provate, la percen-
tuale di germogli feriti e risultata
compresa tra il 12% e il 17%, mentre il
numero di tralci feriti si € mantenuto
su valori del 15-20%, cioé circa uno
ogni 5 lasciati. La percentuale di tral-
ci feriti non desta particolari preoc-
cupazioni, in quanto questi sono de-
stinati a essere eliminati con la suc-
cessiva potatura invernale e il nume-
ro di rinnovi esenti da ferite e risulta-
to sempre sufficiente per garantire la
produzione dell’anno successivo. E
da ricordare che nei primi 5 anni del
vigneto é indispensabile evitare 'im-
piego delle vendemmiatrici per evita-
re i danni sui giovani cordoni e ga-
rantire quindi longevita agli impianti.

Capacita di lavoro
e convenienza economica

La capacita di lavoro delle macchine
¢ stata calcolata in base ai tempi ope-
rativi rilevati nei singoli cantieri ana-
lizzati nelle prove operanti nelle due
ultime vendemmie. Oltre ai tempi ope-
rativi, sono stati rilevati anche i dati
necessari per il calcolo delle unita la-
vorative orarie impiegate nei cantieri
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Grafico 3 - Vigneto di pianura con produzione di

Grafico 4 - Vigneto in zona doc Grave del Friuli
con produzione di 12 t/ha
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Perdite di prodotto (%)

a=costo della raccolta meccanica con un prezzo

dell'uva di 250 lire/kg

=costo della raccolta meccanica con un prezzo

dell'uva di 500 lire/kg

=costo della raccolta meccanica con un prezzo

dell'uva di 750 lire/kg

d=costo medio della raccolta manuale comprensivo

del 3% di perdite

Perdite di prodotto (%)

a=costo della raccolta meccanica con un prezzo

dell'uva di 500 lire/kg

=costo della raccolta meccanica con un prezzo

dell'uva di 1.000 lire/kg

=costo della raccolta meccanica con un prezzo

dell'uva di 1.500 lire/kg

d=costo medio della raccolta manuale comprensivo

del 3% di perdite

Grafico 5 - Vigneto in zona doc Collio con produ-

zione di 7 tha

Tabella 7 - Valori delle variabili considerate per il
calcolo dei costi della vendemmia meccanica ef-
fettuata dal contoterzista e manuale

| | | | Produ- P dell Produttivita del- Tariffa
3.500 Vigneto | zione mT.o ,: i la raccolta ma- [del contoterzista
(tha) (lrefkg) nuale (th) | (lirelkg)
5 3-000 7 Pianura 18 250 500 750 0,1 60
% Pianuradoc 12 500 1.000 1.500 0,075 75
é 2.500 Collina doc 7 1500 2,000 2500 0,05 90
]
8
s 2.000 bella 6) mentre ci  uno per il traino dei rimorchi, mentre
o sono delle diffe- le seconde richiedono I'impiego anche
o 1500 - renze in termini di ~ di un addetto alla regolazione del siste-
2 produttivita oraria  ma di battitura e, facoltativamente, di
Y 1.000 delle macchinenei  un operaio per la pulizia del prodotto.
due anni dovuta a Nel computo delle unita lavorative
500 ‘ : : | una minore produ-  orarie per tonnellata di prodotto rac-
5 10 15 20 25 30  zione unitaria nel  colto (ulh/t), ha avuto poi una grande

Perdite di prodotto (%)
a=costo della raccolta meccanica con un prezzo

dell'uva di 1.500 lire/kg

=costo della raccolta meccanica con un prezzo

dell'uva di 2.000 lire/kg

=costo della raccolta meccanica con un prezzo

dell'uva di 2.500 lire/kg

d=costo medio della raccolta manuale comprensivo

del 3% di perdite

per tonnellata di prodotto raccolto.
Sia nelle prove del 1994 che in quelle
del 1995, non si sono riscontrate diffe-
renze in termini di capacita di lavoro re-
lativa alla superficie unitaria per le ven-
demmiatrici trainate e quelle semoven-
ti, infatti, per tutte le macchine, questa
e risultata compresa tra 0,26 ha/h delle
trainate e 0,36 ha/h delle semoventi (ta-
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1995 rispetto al
1994. Infatti a una
minore produzio-
ne unitaria (per
metro lineare pro-
duttivo) non corri-
sponde una possi-
bilita di aumento
della velocita di
avanzamento pro-
porzionale.

Alcune differenze, invece, sono sta-
te osservate per quanto riguarda l'im-
piego di manodopera per tonnellata di
prodotto raccolto, tra le vendemmia-
trici a scuotimento orizzontale e quel-
le a scuotimento verticale.

Le prime, infatti, hanno richiesto un
cantiere costituito da un trattorista per
la guida o il traino della macchina e

incidenza I'utilizzo di manodopera per
la rifinitura manuale (spigolatura) dei
filari dopo il passaggio della vendem-
miatrice, oppure, nel caso delle ven-
demmiatrici a scuotimento verticale,
per la raccolta delle testate dei filari,
dove la flessibilita del filo portante
non e tale da permettere un efficace
scuotimento del cordone e il distacco
degli acini. La spigolatura manuale &
tuttavia un’operazione facoltativa, del-
la quale si deve valutare la convenien-
za caso per caso, in funzione della
quota di produzione recuperabile e del
costo dell'operazione stessa.

La convenienza della vendemmia
meccanica, attuata mediante ricorso al
contoterzista, é stata calcolata in base
al livello di perdite, al prezzo dell'uva e
alle tariffe applicate per la vendemmia




meccanica e manuale (tabella 7).

Per la vendemmia manuale é stato
fissato un costo di 213 lire/kg di uva
raccolta, ponendo pari a 16.000 lire/h
il costo della manodopera avventizia e
con una capacita di lavoro di 75 kg/h
per unita lavorativa impiegata.

La convenienza e stata calcolata in ri-
ferimento a tre diverse realta produttive:
m vigneto di pianura con produzione di
vino da tavola (grafico 3);
mvigneto di pianura con produzione di
vino doc (grafico 4);

m vigneto di collina con produzione
doc di pregio (grafico 5).

In tutti i casi si € considerato un li-
vello di perdite variabile dallo 0% al
30%, ma le perdite per prodotto rima-
sto sulla pianta, pari a circa 1/3 delle
perdite totali, sono state considerate
come recuperabili tramite la rifinitura
manuale dopo il passaggio della mac-
china, ipotizzando, per tale operazio-
ne, una produttivita della manodopera
pari a 50 kg/h.

Per la vendemmia manuale si ¢ fissa-
to un livello medio di perdite pari al 3%
anche se tale valore puo cambiare di
molto in funzione di moltissime variabi-
li influenti: varieta di uva; densita vege-
tativa; forma di allevamento; livello di
maturazione; tipologia del personale.

Dall’analisi dei dati risulta che la
convenienza della vendemmia mecca-
nica rispetto a quella manuale, varia,
soprattutto, in funzione del prezzo del-
I'uva e del livello di perdite.

Infatti, per una produzione di 18 t/ha
e un prezzo dell'uva di 250 lire/kg (gra-
fico 3), risulta sempre conveniente la
raccolta meccanica fino a oltre il 30% di
perdite, livello, tra I'altro, mai riscon-
trato nelle nostre prove. Anche ipotiz-
zando un prezzo dell'uva di 750 lire/kg,
la convenienza del ricorso al contoter-
zista e valida fino a un livello di perdite
del 19%. In questo caso potrebbe non
risultare conveniente la vendemmia
meccanica del Pinot Grigio, che talvol-
ta puo superare tali valori di perdite.

Analizzando il caso di un vigneto di
pianura posto in zona doc con produ-
zione di 12 t/ha (grafico 4), si osserva
come, anche in questo caso, per un
prezzo di 500 lire/kg, la convenienza
della raccolta meccanica sia assicura-
ta fino a oltre il 30% di perdite. In que-
sto caso, conviene vendemmiare
meccanicamente anche se il prezzo
dell'uva sale a 1.000 lire/kg, dato che
valori di oltre il 20% di perdite sono ab-
bastanza inusuali e, comunque, si pos-
sono riscontrare solo sulle varieta pitl
difficili per laraccolta meccanica. Con
un prezzo di 1.500 lire/kg, invece, il li-
mite accettabile di perdite & del 15%.
Dato che questo valore non e infre-
quente ed € stato riscontrato piu volte
anche durate le nostre prove, & quindi

Foto 12 - In collina le vendemmiatrici
generalmente possono trovare impiego
tranquillamente fino a limiti accettabili di
pendenza del 30%

necessario valutare attentamente 1’op-
portunita della raccolta meccanica.

Nel caso di un vigneto di collina con
produzione di particolare pregio, con
un valore dell’'uva relativamente basso
(1.500 lire/kg), la retta calcolata dal
modello intercetta quella relativa al
costo della raccolta manuale per un
valore di perdite pari al 23% (grafico
5). Un tale livello di perdite e abba-
stanza elevato e porta ad affermare
che, anche nella viticoltura di collina,
si puo oggi ricorrere tranquillamente e
convenientemente alla vendemmia
meccanica, a patto che le pendenze e i
sesti d'impianto non siano tali da im-
pedire il lavoro della vendemmiatrice,
come gia avviene per molte zone della
Toscana o dell’Oltrepo Pavese (foto
12) dove negli ultimi anni 'uso delle
macchine sta diventando una norma-
lita rispetto a qualche anno fa quando
sembrava un’eresia.

Anche con prezzi dell'uva di 2.000 e
2.500 lire/kg, i livelli di perdite accetta-
bili rimangono pit elevati di quelli me-
di riscontrati sulle vendemmiatrici
(circa 19% e 16% rispettivamente).

Chiaramente, in situazioni che si di-
scostano dalla media, quali il gia men-
zionato Pinot Grigio o altre cultivar di
particolare pregio, la scelta del sistema
diraccolta deve essere effettuata in mo-
do pit accurato nell’ambito della realta
aziendale in funzione degli obiettivi.

E vero anche che se un’azienda ha
molte varieta, come spesso accade,
ben difficile reperire un elevato nume-
ro di vendemmiatori per tempi molto
brevi ( 3-4 giorni per esempio per ven-
demmiare nel momento di maturazio-

ne ideale il Pinot Grigio) e quindi mol-
te aziende accettano eventuali perdite
elevate nell’ambito di una globale con-
veniente gestione dell'intera azienda.

Conclusioni

Gia tutti i segnali provenienti dai
Paesi esteri che stanno ottenendo lu-
singhieri risultati qualitativi producen-
do vini da uve provenienti da vigneti
completamente meccanizzati ci dimo-
stravano I'innegabile convenienza del-
la vendemmia meccanica. I risultati
conseguiti anche in casa nostra hanno
dimostrato che la vendemmia mecca-
nica puo essere convenientemente im-
piegata su una frazione piu ampia del-
la superficie viticola italiana di quella
su cui e attualmente in uso.

D’altra parte, le perdite di prodotto
causate dalle vendemmiatrici sono ri-
sultate in media superiori al 10% e,
quindi, non sempre trascurabili ai fini
della valutazione della convenienza
economica della raccolta meccanica.

Un certo miglioramento, invece, in
termini di grado di ammostamento e di
impurita presenti nel vendemmiato, si
& osservato nella qualita del prodotto
raccolto dalle macchine di piu recente
progettazione e un’attenzione partico-
lare dovra essere fatta nei prossimi an-
ni ai sistemi che prevedano una ven-
demmia a scuotimento verticale (vedi
impianti di cortina semplice mobilizza-
ta ideati dal prof. Intrieri del Diparti-
mento di Coltivazioni arboree dell’Uni-
versita di Bologna, che stanno dando
ottimi risultati).

Le maggiori innovazioni tecnologi-
che sono state apportate tuttavia ai si-
stemi di raccolta e convogliamento del
prodotto delle vendemmiatrici a scuo-
timento orizzontale, mentre le macchi-
ne per la vendemmia a scuotimento
verticale sono rimaste sostanzialmente
simili ai modelli degli anni 70.

Queste ultime, tuttavia, grazie alla
peculiarita del loro sistema di raccol-
ta, garantiscono un minore maltratta-
mento del prodotto, anche se la loro
diffusione e frenata dagli investimenti
necessari per 'adozione di forme di al-
levamento specifiche (GDC, cortina
semplice mobilizzata) in luogo dei vi-
gneti tradizionali.

La vendemmia per scuotimento oriz-
zontale, infatti, potendo essere effet-
tuata su quasi tutte le forme di alleva-
mento a controspalliera, permette al-
I'agricoltore una maggiore liberta di
scelta riguardo al suo impiego, in fun-
zione, soprattutto, del prezzo dell'uva.

Proprio questo tipo di vendemmia
meccanica sembra il pit adatto per la
realta veneto-friulana in cui sono state
effettuate le prove, visto che la forma di
allevamento piu diffusa ¢ il Casarsa e
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che in collina prevalgono il doppio ca-
povolto e il Guyot, mentre solo in pochi
casi vengono adottati i sistemi di alleva-
mento innovativi e integralmente mec-
canizzabili, come il GDC o il cordone
speronato.

Dalle prove & emerso chiaramente
che una delle maggiori cause di perdite
elevate e dovuta alla scarsa predisposi-
zione del vigneto alla raccolta meccani-
ca. Cid comporta che nella prospettiva
di reimpianto, sia bene garantire una
buona predisposizione alla vendemmia
meccanica tramite una struttura ade-
guata (pali, fili, tiranti, ecc.) e seguen-
do indicazioni specifiche per adattare i
vigneti alle macchine rivolgendosi a
agronomi professionisti del settore.
Cio al fine di poter optare liberamente,
in futuro, per questa tecnica di raccolta
o0 per quella manuale.

Dall'analisi economica dei dati, infi-
ne, & emerso che in pianura la vendem-
mia meccanica &€ sempre conveniente
rispetto a quella manuale, tranne che
per alcune varieta e sui vigneti meno
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adatti. Nelle zone di elevato pregio, co-
me puo essere il Collio goriziano per
quanto riguarda la viticoltura del Nord-
est, dove la produzione é piu pregiata,
I'attuale livello qualitativo del lavoro
svolto dalle macchine puo giustificar-
ne l'impiego anche con prezzi dell'uva
abbastanza elevati. In tali situazioni,
tuttavia, c’e bisogno di un maggior
controllo del livello di perdite che si
verificano e di una maggiore sperimen-
tazione per quanto riguarda l'incidenza
della qualita dell'uva raccolta con la
vendemmia meccanica sulle caratteri-
stiche organolettiche del vino.

In tutte le zone di pianura e lieve col-
lina dove le macchine possono transi-
tare, la sua diffusione appare oggi ine-
vitabile ed & 'unico sistema per ridur-
re i costi e ridare concorrenzialita ai
nostri prodotti rispetto a quelli dei
Paesi emergenti dove tra I'altro la ven-
demmia meccanica & ormai pratica
consolidata e insostituibile. Proprio
nelle ultime raccolte, poi, per i miglio-
ri livelli qualitativi raggiunti dagli ulti-

14
La differenza qualitativa tra il vendemmiato delle prime macchine apparse sul mercato (13) e quello delle ultime (14) & abissale

mi modelli di vendemmiatrici proposti
dalle ditte costruttrici, anche gran par-
te degli enologi italiani si sono ricre-
duti sugli infondati pregiudizi che ave-
vano nei riguardi del lavoro svolto dal-
le macchine. Forse era rimasta forte
I'immagine dei risultati disastrosi del-
le prime vendemmiatrici che per fortu-
na oggi non vengono piu utilizzate nei
vigneti, soppiantate da quelle attuali
dove il grado di tecnologia e controllo
di tutti gli organi lavoranti consente di
raggiungere degli ottimi risultati quali-
tativi del vendemmiato (foto 13 e 14).
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