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LA POTATURA MECCANICA DELLA VITE NELL’AMBITO
DELLA MECCANIZZAZIONE INTEGRALE

Rino Gubiani, Gianfranco Pergher, Patrizio Gasparinetti

La viticoltura italiana é per la maggior parte della sua superficie polverizzata
in piccole aziende. La necessita di ridurre i costi e la crescente
difficolta nel reperire manodopera per le operazioni di raccolta e potatura rende
la meccanizzazione di tali operazioni una scelta obbligata. La conversione
alla meccanizzazione integrale del vigneto non deve, pero, essere attuata in modo
tmprudente abbandonando tecniche ormai ben conosciute per tutti
e soprattutto deve tenere conto della superficie su cui ammortizzare le macchine

Potatura e vendemmia meccaniche
rappresentano i due passaggi fonda-
mentali verso il traguardo della mec-
canizzazione integrale del vigneto;
obiettivo, questo, raggiunto finora in
Italia solo su di una limitata superfi-
cie, per cause che si possono princi-
palmente ricondurre: alla grande va-
rieta di forme di allevamento, con se-
sti di impianto e sistemi di gestione
spesso non adatti alla meccanizzazio-
ne; alla limitata superficie media del-
le aziende (secondo i dati del censi-
mento 1992, solo 180.000 ha, pari al
19,9% del totale, si trovano in azien-
de con almeno 10 ha di vigneto); a
difficolta connesse all’elevata per-
centuale di vigneti in collina o in
montagna (66%).

Le due operazioni citate (vendem-
mia e potatura invernale) sono peral-
tro le pitt onerose, dal punto di vista
sia dei costi sia della manodopera ri-
chiesta. Infatti, se effettuate ma-
nualmente, esse incidono per circa il
70% sui costi di produzione dell'uva
e tale percentuale puo risultare an-
cora piu alta per quanto ri-

Foto 1 - Potatrice

a lame
alternative (Tanesini)
con tre lame
orizzontali ed una verticale

cui la manodopera impiegata si ridu-
ce di circa 33-25%, con conseguente
sensibile riduzione dei costi (tabel-
la 2).

Attualmente, pero, a fronte di co-
sti di manodopera crescenti, si sta ac-
celerando anche l'introduzione del-
le macchine per la potatura. La len-
tezza iniziale e attribuibile al fatto
che solo alcune forme di allevamen-
to permettono una potatura a mac-
china integrale (senza rifinitura ma-
nuale), mentre nelle altre & sempre
necessaria la rifinitura o, in alcuni
casi, € possibile solo la potatura ma-
nuale (Tendone, Bellussi, ecc...).

FORME DI ALLEVAMENTO
E POTATURA MECCANICA

La potatura invernale consiste, in
sintesi, nell’eliminazione dei tralci
che hanno fruttificato e nella scelta
dei nuovi capi a frutto, in modo da
ottenere 1’opportuna carica di gem-
me in relazione alle attitudini e alla
potenzialita produttiva delle piante.
La potatura pud essere

guarda I'impiego di mano- | Tapejiq 1 - Impiego di manodopera in aziende del Friuli con | 1unga (capo a frutto di ol-
dopera (tabella I). A que- | operazioni di potatura e vendemmia condotte manualmente tre 4 gemme), corta (spero-
sto proposito & necessario su due diverse forme di allevamento ni di 2-3 gemme) e mista
precisare, peraltro, che & (con sperone e capo a
la Vendemmlg a rlcmedere Az. Orlandi, Az. Giacomelli, fruttp).

notevole impiego di mano- allevamento allevamento Insieme alla potatura ve-
dopera in un periodo mol- a Sylvoz a Casarsa ra e propria si eseguono poi
to breve, e pertanto la Operaziohi anche operazioni comple-
meccanizzazione & stata lavoro | inci- | lavoro | inci- mentari quali la legatura
studiata ed introdotta pri- neces- | denza | neces- | denza dei cordoni staccati dai fi-
ma. SRl SAng li, la sostituzione di pali e

. 0 0 I :
L’importanza del tra- crahae SGreh)| (%) di fili rotti, ecc.
guardo ottenibile con 1'a- ; La potatura meccanica
5 5 Lavorazione del terreno . ... 11,5 3,7 13,7 4,0 : X

d_ozmne della meccanizza- Bolalira invathabitl e 113.5 372 889 258 1ntggrgle e stata affronta-
zione della potatura e del- Potatura estiva ........... 17,3 57 49,2 14,3 ta inizialmente attraverso
la vendemmia risulta evi- | Trattamenti antiparassitari . . 7,8 26 | 108 3,1 forme di allevamento a
dente se si osservano dati Xﬁ;‘:%“;g':z oo e 153’3 5818 18?-9 5%2 cordone permanente spe-
riguardanti vigneti 11}tg- Totalo AT sesiY 0070 3443 | 100.0 ronato quali: }l cordone
gralmente meccanizzati, in speronato classico; la dop-
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pia cortina o GDC; la cortina sempli-
ce; la cortina semplice mobilizzata.
In realtd, & importante anticipare
che una rifinitura manuale, succes-
siva all’intervento della macchina, e
anche in questo caso generalmente
opportuna.

Per le forme di allevamento tradi-
zionali a spalliera con tralci lunghi (di
6-8 gemme e oltre), dato che & sem-
pre necessario scegliere i tralci mi-
gliori ed eliminare quelli in eccesso,
non & possibile la potatura meccani-
ca integrale.

Negli ultimi anni, pero, si € visto
che forme di allevamento come il
Sylvoz e il Casarsa consentono una
parziale meccanizzazione della pota-
tura, attuabile in due fasi:

e prepotatura meccanica, consi-
stente nell’eliminazione dei tralci
che hanno fruttificato e nel raccor-
ciamento dei nuovi capi a frutto;

e rifinitura manuale, con la quale
si procede poi a selezionare i capi a
frutto migliori, eliminando quelli in
eccesso.

» ueste forme di allevamento con-
sentono cioé quella che si potrebbe
definire una potatura lunga, mecca-
nizzata, con rifinitura manuale.

FORME DI ALLEVAMENTO
ADATTE ALLA
POTATURA CORTA
MECCANICA INTEGRALE
(O CON EVENTUALE
RIFINITURA MANUALE)

Cordone speronato

E costituito da un cordone perma-
nente orizzontale posto a circa 70-
90 cm da terra, sul quale vengono la-
sciati speroni destinati ad originare
i germogli uviferi su cui avviene la
fruttificazione; la fascia produttiva
si trova immediatamente sopra il cor-
done. La nuova vegetazione viene al-
levata verso l'alto mediante 2-3 fili
posti sopra il cordone in modo da sti-
molarne lo sviluppo, assecondando la
naturale acrotonia della vite. La lar-
ghezza tra i filari di norma va tenu-
ta fra i 2,20-3 m, mentre sulla fila la
distanza varia da 0,80-0,90 a 1,20-
1,50 m in funzione della fertilita del
terreno e delle varieta impiegate.

Dopgiu cortina (Geneva
Double Courtain o GDC)

E stata realizzata negli Stati Uniti
negli anni 50 per consentire la mec-
canizzazione integrale dell’intero ci-
clo colturale. E costituita da due cor-
doni permanenti speronati paralleli
all’asse del filare, distanti fra loro
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Tabella 2 - Tempi di lavoro per tutte le operazioni colturali su vigneti completamen-
te meccanizzati e risparmio percentuale sulla manodopera impiegata per le analo-
ghe operazioni manuali
Cordone Cortina doppia Cortina
speronato (GDC) semplice
opera- | rispar- | opera- | rispar- | opera- | rispar-
Operazioni colturali zione | mio su | zione | mio su| zione | mio su
mecca- | opera- | mecca- | opera- | mecca-| opera-
nizzata | zione | nizzata| zione | nizzata| zione
manuale manuale manuale
(ore/ha)| (%) | (ore/ha)| (%) | (ore/ha)| (%)
CONCIMAZIONI. .= =oicis asaaie e siats o & 1 — 1 — 1 —
Controllo infestanti (sulla fila) .. ... 1-2 — 1 — 1-2 —
Controllo inerbimento (interfila) . . . 2-3 — 2-3 — 2-3 —
Trattamenti antiparassitari ....... 10-15 — 10-15 — 10-15 —
Spollonatura, "}e%4 S0l s 8 (1) 60 6 (1) 60 8 (") 80
Legaturaby. ssga e - crl sashas fras s 3-4 70-80 — — — —
Pettinatura .............0..c.n. — — 12 (3) 0 — —
Cimatura verde ................ 2 90 — — — —
Sfogliatura wsdss cb semsige waids sas 2 95 2 95 2 —
Cimatura pre-raccolta ........... — — 2 90 2 90
N O N AT Ay s siomsncisnsisnssas 12-15 ()| 88-93 [18-22 ()| 85-88 [12-15 ()| 88-93
EOEUIE o sk e oA D 15-20 ()| 75-80 | 15-20 | 80-90 [12-15 ()| 75-80
O o o TR S SR 56-72 | 78-80 | 64-78 | 76-78 | 50-66 | 77-79
(") Con rifinitura manuale.
(2) Operazione completamente manuale.

1,2-1,4 m, sostenuti da un’impalca-
tura che permette la mobilizzazione
verso I’alto del filo portante (e quin-
di la vendemmia per scuotimento
verticale). Le due cortine devono es-
sere nettamente separate tra loro
tramite interventi di pettinatura. La
vegetazione, che ricade, permette di
contenere la vigoria delle piante e
pud consentire alti livelli produttivi,
la cui entita deve essere controllata
attraverso la potatura, con uva di ot-
tima qualita. L’interfilare e di 4,0-
4,50 m con 0,60-1,20 m sulla fila.

Cortina semplice

Consiste in un cordone permanen-
te orizzontale portato su un unico filo
posto a 1,7-1,8 m da terra, quindi
senza fili di sostegno superiori per
I’aggancio dei germogli, i quali, svi-
luppandosi da corti speroni selezio-
nati rigorosamente sulla parte alta
del cordone, crescono tendenzial-
mente verso 1’alto, prima di essere
portati a ricadere verso il basso per
effetto del loro peso. Il filo di soste-
gno e il cordone permanente sono
portati alla sommita dei pali e sono
fissi; ne risulta cosl un’impalcatura
elementare e dal costo contenuto. Il
sistema a cortina semplice consente
di ridurre il vigore vegetativo e, poi-
ché non sono presenti fili al di sopra
e al di sotto del cordone, ’accesso
degli organi lavoranti delle macchi-
ne potatrici all’interno della chioma
risulta semplificato.

I sesti sulla fila sono di 1-1,5 m con
interfilari di 2,3-3,0 m.

Cortina semplice mobilizzata

E stata introdotta dal prof. Cesare
Intrieri per poter eseguire su questa
forma di allevamento anche la ven-
demmia a scuotimento verticale, al
fine di migliorare la qualita dell'uva
staccata. La mobilizzazione € ottenu-
ta fissando il filo a spezzoni di tubo
metallico o di plastica (chiamati «cap-
pellotti»), infilati alla sommita dei pa-
li. La lunghezza dei cappellotti (cir-
ca 40 cm) & tale da impedire che lo
scuotimento verticale per la ven-
demmia sfili i tubi dai pali. Inoltre,
& necessario curare che il tronco del-
la vite presenti un’ampia curvatura,
per dar modo allo stesso di muover-
si liberamente verso 1’alto sotto I'a-
zione della testa di raccolta a scuoti-
mento verticale. Le misure della lar-
ghezza tra i filari e sull’interfila so-
no le stesse della cortina semplice.

FORME DI ALLEVAMENTO

ADATTE ALLA POTATURA

LUNGA MECCANIZZATA,
CON RIFINITURA MANUALE

Sylvoz

E una delle forme di allevamento
piu diffuse nel Veneto e nel Friuli. Il
sesto d’impianto tipico e di 3,5 m fra
le file e 3,0 m fra i pali (sulla fila), con
2 piante per palo. Prevede un cordo-
ne permanente orizzontale a 1,5-1,7
m da terra disteso sul 2° filo, con 3-
4 capi a frutto con 8-12 gemme cia-
scuno per metro di cordone, piegati
verso il basso e legati sul 1° filo po-
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sto a circa 50 cm al di sotto del 2°.
I germogli vengono allevati verso
I'alto e si legano ad altri due fili po-
sti sopra il cordone. Questo sistema
puo causare degli effetti negativi sul
germogliamento delle gemme porta-
te nella parte centrale del tralcio ca-
povolto, mentre I'attivita vegetativa
risulta piti accentuata nella parte del
tralcio prossima al cordone ed in
quella terminale.

Casarsa

E diffuso, oltre che nel Veneto e
nel Friuli, anche in altre zone d’Ita-
lia. Deriva dal Sylvoz, dal quale si di-
stingue per avere i capi a frutto liberi
e quindi elimina I'inconveniente del-
la disformita di attivita vegetativa
sui tralci. In questo sistema, come
per il Sylvoz, le due fasce, quella ve-
getativa che cresce verso l'alto e
quella fruttifera rivolta verso il bas-
so, risultano nettamente distinte.

PROBLEMI
DELLA POTATURA MANUALE
E MECCANICA INTEGRALE

Il principale problema della pota-
tura manuale, come noto, & il suo
elevato costo. Infatti su Sylvoz ri-
chiede circa 90-130 ore/ha, di cui 20-
40 ore/ha per la piegatura e la lega-
tura dei tralci; su Casarsa, circa 60-
80 ore/ha (50-70 ore/ha con forbici
pneumatiche).

Pii complessa & la problematica
inerente alla potatura meccanica in-
tegrale. Infatti, mentre su varieta e
forme di allevamento adeguate pud
consentire una produzione di uve
con caratteristiche fisico-chimiche
omogenee ed adatte ad una vinifica-
zione di qualita, permangono condi-
zioni non sufficientemente verifica-
te che si possono cosi riassumere:

e la potatura corta non risulta sem-
pre adatta, per quanto riguarda i ri-
sultati produttivi, a tutte le varieta
nei diversi ambienti (Pastena, 1981).
Anche prove condotte in Ungheria,
ad esempio, mostrano che esistono
forti differenze tra le diverse varie-
ta di vite (Kampos, 1988).

In collina o in terreni non perfet-
tamente sistemati le potature corte,
a causa della difficoltd di manovra
delle macchine, sono difficili da ese-
guire. E auspicabile, peraltro, che
con meccanismi migliori e con con-
trolli elettronici degli apparati di ta-
glio tale situazione migliori (Eynard,
1988);

* la potatura meccanica integrale
tende a provocare una maggiore pro-
duzione con un peggioramento qua-
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litativo. Questo & dovuto all’incre-
mento del numero di gemme e alla
densita delle foglie, che provoca un
aumento del numero di grappoli (au-
mentano anche le ore impiegate per
la vendemmia manuale) con un mi-
nor peso unitario. Si ha anche una ri-
duzione della dimensione degli acini,
del pH e del grado zuccherino (Rey-
nolds, 1988; Studer e Kliewer, 1988;
Kampos, 1988).

Questi parametri cosi modificati
comportano anche una diminuzione
dei componenti solidi solubili (Studer
e Kliewer, 1988) ed un aumento de-
gli acidi complessi (Cargnello, 1988),
peggiorando quindi la qualita del
vino;

°® la potatura meccanica tende a
provocare un maggior numero di at-
tacchi parassitari e meno fiori per
grappolo (Cargnello, 1988);

® il ripetersi negli anni della pota-
tura meccanica senza rifinitura ma-
nuale porta alla formazione di trop-
po legno vecchio (Intrieri et al.,
1988), sicché 1'operazione risulta gra-
dualmente piu difficoltosa, anno do-
po anno. Talvolta, inoltre, il minor
controllo vegetativo, rispetto alla po-
tatura manuale, puo causare ritardo
nella maturazione del fusto (Rey-
nolds, 1988; Studer e Kliewer, 1988;
Kampos, 1988), ridurre la vigoria dei
germogli, e le dimensioni della vite
(Kampos, 1988).

Foto 2 - Potatrice a lame
alternative (Tanesini) predisposta
per la potatura verde

Molti degli inconvenienti citati di-
pendono dalla difficolta di ottenere,
con il solo intervento meccanico, un
giusto carico di gemme e una distri-
buzione equilibrata della vegetazio-
ne, in relazione anche alla vigoria e
alle attitudini sia delle singole pian-
te, sia delle diverse varieta. Essi pos-
sono pero essere quanto meno ridot-
ti, come dimostrano le esperienze in
corso presso I'Universita di Udine, se
la potatura meccanica corta viene se-
guita da una rifinitura manuale. Que-
sta permette, infatti, di riequilibra-
re la vegetazione (eliminando anche
il progressivo affastellamento dei
tralci, rilevato da Intrieri et al., 1988)
e d’altra parte non comporta un sen-
sibile aggravio, in termini di impie-
go di manodopera, se viene realizza-
ta attraverso opportune soluzioni or-
ganizzative, che verranno descritte
piu avanti.

E interessante, tra 1’altro, notare
come i costruttori di macchine pota-
trici si siano gia da diversi anni orien-
tati in questo senso, introducendo in-
novazioni che in parte modificano il
quadro tradizionale della potatura
meccanica.

LE MACCHINE POTATRICI

La tendenza attuale & quella di
mettere a disposizione degli agricol-
tori macchine potatrici polivalenti,
che permettano cioé: di intervenire
su tutte le forme di allevamento a
cortina e a spalliera con la possibili-
ta di attuare potature corte e lunghe
(cio permette anche di provare sulle
forme tradizionali la potatura corta
poco per volta sulle diverse varieta,
senza rischiare con un impianto nuo-
vo0); inoltre di effettuare la rifinitu-
ra manuale durante il passaggio del-
la macchina, anziché in seguito e di
poter essere utilizzate anche per in-
terventi al verde (cimatura).

Per quanto riguarda i sistemi di
funzionamento si distinguono: pota-
trici a lame alternative e potatrici a
lame rotanti.

Le potatrici a lame alternative so-
no costituite da un telaio, portato la-
teralmente alla trattrice (mediante
collegamento rigido, oppure, meno
costoso ma meno affidabile, all’at-
tacco a 3 punti), su cui sono fissate
una lama verticale e due o tre lame
orizzontali (foto 1). Queste ultime so-
no mantenute in posizione da pisto-
ni pneumatici e sono libere di rien-
trare, ruotando su un perno, quan-
do un’apposita barra protettiva en-
tra in contatto con pali o ceppi.

Al posto della barra protettiva, sul-
la barra che lavora al di sopra del
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cordone pud essere montato un ta-
statore a rulli, che ha il vantaggio di
lasciar passare i tralci cosicché non
vengono spostati in avanti ed il ta-
glio risulta piu netto e preciso.

L’insieme delle lame puo essere al-
zato o abbassato, con comandi idrau-
lici, per seguire il cordone. Modifi-
cando l’inclinazione delle lame que-
ste macchine possono essere trasfor-
mate in cimatrici per interventi in
verde (foto 2).

Su Casarsa o Sylvoz, esse vengono
utilizzate con due lame orizzontali ol-
tre a quella verticale: la lama oriz-
zontale inferiore deve eliminare i
tralci che si trovano al di sotto del
cordone, mentre la superiore va po-
sizionata in modo da accorciare i
nuovi capi a frutto in relazione al ca-
rico di gemme desiderato. E sempre
necessaria una rifinitura manuale
per scegliere i capi a frutto migliori,
eliminando quelli in eccesso. E con-
veniente eseguire questa operazione
mediante un carrello, dotato di com-
pressore per le forbici pneumatiche,
agganciato alla trattrice che porta la
potatrice: sono normalmente neces-
sari due operai e due passate per fi-
lare (foto 3). L'impiego di manodope-
ra per la potatura lunga meccanizza-
ta & dell’ordine delle 25-35 ore/ha
(tabella 3), con un risparmio del 50-
65% rispetto all’operazione manuale.

Le potatrici a lame rotanti sono co-
stituite da un telaio scavallatore, che
puo essere portato posteriormente
ad una trattrice da 50-70 kW (70-95
CV), e regge due alberi controrotan-
ti, operanti ciascuno su un lato della
controspalliera; su ciascun albero so-
no calettati 6-8 dischi dentati, tra i
quali sono interposte altrettante la-
me (foto 4). La prepotatura della vi-
te si effettua disponendo i dischi in
modo da eliminare tutti i tralci che
si trovano al di sotto del cordone per-
manente e da accorciare a 60-70 cm
i tralci cresciuti al di sopra del cor-
done stesso.

L’operazione deve essere comple-
tata con il ripasso manuale; I'impie-
go complessivo di manodopera e si-
mile a quello delle potatrici a lame al-
ternative (tabella 3). Peraltro, se la
rifinitura viene effettuata da operai
a terra, successivamente al passag-
gio della potatrice, il risparmio di ma-
nodopera si riduce sensibilmente;
I'impiego di un carrello attrezzato di
forbici pneumatiche consente, infat-
ti, una posizione di lavoro pit como-
da e una migliore visibilita del cor-
done, che aumentano notevolmente
la produttivita degli addetti (tabel-

la 3).

Su queste forme di allevamento &
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Foto 3 - Potatrice con tre lame
orizzontalt ed una
verticale (Tanesini) su Casarsa

Foto 4 - Potatrice
a lame rotanti
(Pellenc) su Sylvoz

Tabella 3 - Impiego di manodopera (ore/ha) per diversi sistemi di potatura

Sylvoz
(pali a 3,80 m tra le file x 4,00 m sulla fila, 2 viti per palo)

— Potatura ManUale! ... .l s v ve v e sl oo sia & a aaibiotalone e e 60-90

— Piegatura e legatura dei tralci ... 20-40

S T I e L L T et R A O T BSOS GO 80-130
— Prepotatura con potatrice a lame rotanti, rifinitura contempora-

A (I T e I IR e e T e o 30-35

— Piegatura e legatura dei tralci ... 20-40

—ORSEID ot A b S 15 G 615 o SIS SRR RO DX 2 Uy 50-75
Casarsa

(pali a 3,50 m tra le file x 3,00 m sulla fila, 2 viti per palo)

= Potatira ManUAle . .. e oo« sllaiee sia o5 o 5o ke wetenens tee d0e s 60-80
— Prepotatura con potatrice a lame TEING B comsoos cotiinimaae 2-3

__ Rifinitura successiva (operai a terra) .................... 30-45

TGIELEY n oo B e o R GG R . ok A A 32-48
— Prepotatura con potatrice a lame alternative, rifinitura contem-

COERCEE) oo Mo BB oo O | O SO EC O EE 19-37
Casarsa speronato a 2 gemme

(pali a 3,50 m tra le filex 3,00 m sulla fila, 2 viti per palo)

__ Potatrice a lame alternative, rifinitura (1) ................. 17-32
Cordone speronato

(viti a 3,00 m tra le file x 1 ,10 m sulla fila)

— Prepotatura con potatrice a lame YOTANT - -0 R B ? 4-8

—_ Rifinitura successiva (operai a terra) ................ ... 30-40

B TS EID) o im0 o S dio e e ods o o et Gl MOt o B © 34-48
— Prepotatura con potatrice a lame rotanti, rifinitura contempora-

TR e o6 00 8 Ay DB 56 50 o SISO 18-28
Cortina semplice

(viti @ 2,50 m tra le filex 1,20 m sulla fila)

__ Potatrice a lame alternative, senza rifinitura manuale ...... 4-8
__ Potatrice a lame alternative, rifinitura (1) ................- 15-25
Cortina doppia (GDC)

(viti a 4,50 m tra le filex 1,20 m sulla fila)

__ Potatrice a lame alternative, senza rifinitura manuale ...... 4-8
__ Potatrice a lame alternative, rifinitura (1) ................. 24-32

(1) Mediante carrello, agganciato alla trattrice che aziona la potatrice, con due addetti forbici pneumatiche.
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possibile inoltre ottenere un ulterio-
re risparmio di manodopera passan-
do alla potatura corta.

Sulle potatrici a lame alternative &
utile, in questo caso, montare una
terza lama orizzontale per tagliare i
tralci subito sopra I'ultimo filo, per
evitare di impiegare ulteriori ore di
manodopera per stralciare. Le mac-
chine a dischi controrotanti invece
funzionano gia come stralciatrici. Ad
esempio, il Casarsa e il Sylvoz posso-
no essere potati con 10-12 tralci a 2
gemme, impiegando le macchine gia
viste in modo che il taglio avvenga
subito sotto e circa 10 cm sopra il cor-
done; la rifinitura € ancora necessa-
ria, ma é piu veloce sicché basta una
passata per filare (foto 5). Occorrono
20-25 ore/ha, ossia il 55-70% in me-
no della potatura manuale.

Un’osservazione da fare a questo
proposito & che questo passaggio da
un sistema a potatura lunga ad una
corta pud comportare una riduzione
della produzione nelle cultivar che
hanno scarsa fertilita delle gemme
basali. In pratica, generalmente,
queste ultime reagiscono alla potatu-
ra corta proprio con una maggiore
fertilita basale. D’altra parte é leci-

- to attendersi, nell’annata

successiva al passaggio dal-
la potatura tradizionale a
quella corta, un calo di pro-
duzione del 20 e fino al 40%;
gia dal secondo anno pero la
vite si adatta alla nuova si-
tuazione e la resa torna a li-
velli normali.

Ovviamente i migliori ri-
sultati, dal punto di vista
dell’impiego delle potatrici,
si ottengono nelle forme di
allevamento predisposte per
la potatura meccanica (ta-
bella 3).

Nel cordone speronato si
procede analogamente a
quanto gia detto per Casar-
sa e Sylvoz. Infatti poiché i
tralci sono allevati verso
I’alto a partire dal cordone
permanente, l’'intervento
della potatrice & agevolato
dal fatto che non occorre ta-
gliare al di sotto del cordo-
ne.

Nelle cortine semplici, da-
to che i pali non si prolunga-
no al di sopra del cordone,
risulta facilitata 1’azione del-
la lama orizzontale superio-
re. La potatura con rifinitu-
ra richiede un solo passaggio
per filare e 15-25 ore/ha (fo-
to 6). Peraltro, soprattutto
negli impianti fitti (4.000
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Foto 5 - Potatrice (Tanesini) con carello e due operai
per la rifinitura su Casarsa potato corto

Foto 6 - Potatrice (Tanesini)
su cortina semplice

piante/ha e oltre, con di-
stanze sulla fila di 1 m o in-
feriori), risulta difficile 1'a-
zione della lama rientrante
inferiore.

Occorre percio, con la rifi-
nitura, eliminare costante-
mente i tralci che nascono
dalla parte inferiore del cor-
done, in quanto dopo 3-4 an-
ni questa spinta vegetativa
si esaurisce e la pianta non
ne emette di ulteriori.

Nel GDC occorrono due
passate per filare, cioé una
per cortina; i tempi di pota-
tura sono percio di 24-32
ore/ha.

Esistono modelli di pota-
trice provvisti, oltre che del-
la lama verticale e delle due
orizzontali (in questo caso
tutte fisse), anche di una
quarta lama verticale rien-
trante, posizionata sulla par-
te interna del cordone (foto
7). E pero preferibile opera-
re con la rifinitura (foto 8),
per esaurire nel tempo le
gemme sulla parte interna
del cordone, in modo da ren-
dere inutile I'impiego della
quarta barra e facilitare la
successiva operazione di
pettinatura dei tralci.

Ovviamente, cortina sem-
plice e GDC consentono an-
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che di effettuare la potatura corta
meccanica integrale, senza rifinitu-
ra manuale. In questo caso, si impie-
gano 4-8 ore/ha; ma rimangono le
difficolta e le perplessita cui s’é fat-
to cenno in precedenza.

Va anche fatto presente, inoltre,
che queste forme di allevamento so-
no finora state sperimentate solo in
regioni come I’Emilia e il Veneto, su
terreni fertili di pianura. In tali con-
dizioni, esse assumono il tipico por-
tamento con tralci a ricadere e con-
sentono delle produzioni per ettaro
molto elevate, con una qualita del-
I’uva peraltro non sempre elevata.
Per migliorare la qualita del prodot-
to, si tende ad aumentare la densita
delle piante, fino e oltre le 4.000 viti
per ettaro. Questo spiega, tra1’altro,
il fatto che i tempi di potatura mec-
canizzata possono risultare superio-
ri rispetto alle forme di allevamento
tradizionali con sesti d'impianto pit
larghi.

In condizioni diverse, come ad
esempio quelle di gran parte della vi-
ticoltura del Friuli, vale a dire su ter-
reni sassosi, poco fertili, i
tralci risultano invece me-
no lunghi e si ottiene una
vegetazione cespugliosa,
con la possibile conseguen-
za di rendere piu diffici-
li i trattamenti antiparassi-
tari e meno efficiente I'e-
sposizione delle foglie alla
luce.

La sperimentazione, in
questo caso, dovra quindi
dimostrare se effettiva-
mente una forma di alleva-
mento come il Casarsa, con
la sua tipica separazione
fra le zone produttiva e di
vegetazione, € veramente
superato o se non conven-
ga invece mantenerlo in al-
cune zone viticole (ad
esempio per produzioni di
pregio).

CONCLUSIONI

La meccanizzazione inte-
grale del vigneto € ormai
una scelta obbligata per
molte aziende, non solo
per la necessita di ridurre
i costi, ma anche per la dif-
ficolta di reperire la mano-
dopera specializzata per la
vendemmia e la potatura
secca.

Per consentire 'auspica-
ta riduzione dei costi di
produzione essa pero ri-
chiede, come principale
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Foto 7 - Potatrice a lame

_ alternative su GDC.

E visibile anche la quarta
lama interna

Foto 8 - Potatrice
e rifinttura
manuale su GDC

premessa, superfici aziendali ade-
guate, con un’opportuna sistemazio-
ne degli appezzamenti. L’impiego di
una potatrice meccanica presenta un
costo medio che deve essere ammor-
tizzato, per un impiego economica-
mente valido, su superfici annue di
10-15 ha, peraltro di molto inferiori
alle superfici richieste dalle vendem-
miatrici (che richiedono almeno 30
ha per le trainate e 70 ha per le se-
moventi).

Per superfici inferiori ai limiti so-
pra citati, sara opportuno ricorrere
al contoterzismo o alla gestione in
comproprieta.

Un rapido abbandono delle forme
di allevamento tradizionali che non
sono nate in funzione di una mecca-
nizzazione integrale appare senz’altro
poco prudente. Esse sono infatti af-
fidabili e ben sperimentate nei risul-
tati produttivi e i viticoltori sono in
genere in possesso del necessario ba-
gaglio tecnico per la loro conduzione.

E preferibile che le tappe di avvi-
cinamento verso la meccanizzazione
integrale della potatura siano gra-
duali almeno in un primo
momento, attraverso solu-
zioni intermedie come la
potatura lunga meccaniz-
zata. Peraltro, anche sulle
forme di allevamento pitu
innovative, proprio in fun-
zione di una gradualita del
processo di meccanizzazio-
ne del vigneto, e utile a-
dottare la potatura corta
con rifinitura manuale.

Infine, € opportuno ri-
cordare che la scelta di op-
tare per la potatura mecca-
nica trova il suo fonda-
mento nella fase di proget-
to del vigneto stesso (for-
ma di allevamento, sesto
d’impianto, ecc...) e ha ini-
zio dalle operazioni d’im-
pianto. Questo € un mo-
mento di primaria impor-
tanza in cui tutte le possi-
bili scelte vanno opportu-
namente pesate. Cio deve
essere attuato, se necessa-
rio, anche mediante il ri-
corso ad una valida consu-
lenza tecnica.

Rino Gubiani
Gianfranco Pergher
Dipartimento di produzione vegetale
e tecnologie agrarie

Universita di Udine

Patrizio Gasparinetti
Progettonatura studio associato
Negrisia di Piave (Treviso)
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